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Galva sprej

Zkouska solnou mlhou DIN 50021/DIN 53167

>450 h

Zkouska ohybem DIN EN ISO 1519

bez vzniku vlasovych trhlin
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Bezpecnost a zdravi

Pfi pouzivani produktd WEICON je nutné dodrzovat fyzikalni,

Test solnou mlhou >450 h bezpecnostni technické, toxikologické a ekologické udaje

DIN EN ISO 9227 a predpisy uvedené v nasSich bezpec¢nostnich listech
(www.weicon.com).

V odstinu jako zarové pozinkovani

Galva sprej je trvalou ochrannou vrstvou pro vsechny kovové
povrchy. Chrani kovy proti korozi, a rychle zasycha a vytvafi pevné

pfilnavou vrstvu.
Dostupné velikosti:

Sprej je odolny vUéi slané a Cerstvé vodé a teplotam az do + 300°C 11005400-66 Galva sprej 400 ml

(+ 572°F). Po vice nez 450 hodinach, pfi zkousce solnou mlhou
dle DIN EN 922, kovové ¢asti oSetfené WEICON Galva sprejem
nevykazovaly zadnou korozi.

Sprej Ize pouZit pro opravy zarové pozinkovanych dill, jako vysoce
efektivni protikorozni podklad napf. pfi lakovani karosérie, k natéru
svarovych a vrtanych otvord a spojl, jako vodivou mezivrstvu pfi

bodovém svarovani.

Technické udaje

Barva v odstinu jako Zarové pozinkovani
Aplikace exteriér a interiér
Pojivo Akrylatova pryskyfice
Pigment hlinikové a zinkové pigmenty

Cistota pigmentu

cca 99,5% Al / cca 94,0% Zn

Podil kovll v suché vrstvé

51 %

Specifickd hmotnost

0,9-1,0 g/cm?

Doporuéeny zakladni natér

Zinkovy sprej

Zpracovaci teplota

od +5 do +35, optimalni od +18 do +25 °C

Spoteba pfi 1,5 kfizovém natéru 150 ml/m2
Tloustka vrstvy pfi 1,5 kfizovém prekryti 20-40 pym
Zaschlé vigi prachu po 15 min.
Vytvrzeni po 12h
Pretiratelny po 12h
Otéruvzdorny ano/ne otéruvzdorny

Mfizkova zkouska DIN 53151/ISO 2409

cross cut characteristic value GT 0 to GT 1

Poznamka

Veskeré technické udaje a doporuéeni v této brozufe nejsou zarugenymi vlastnostmi. Jsou zaloZeny na vysledcich nasich vyzkumd a zkugenosti. Nicméné jsou nezdvazné, nemiizeme byt odpovédni za dodrzovani podminek
zpracovani. MGZeme poskytnout pouze zéruku pro trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporu€ujeme, abyste provadéli své vlastni odpovidajici zkousky s cilem uréit, zda vlastnosti, které vyzaduijete, Ize dosahnout s danym
produktem. Nelze uplnatfiovat Zadné naroky. UzZivatel nese plnou odpovédnost za nevhodné aplikace.
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